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(§) Brennkammer eines Brenners furein Fahrzeughelzgerat oderfureinen Abgaa-Partikelfifter 

(§). Brenhkammer (2) eines Brenners fur ein Fahrzeughei'rge- 
rSt Oder fOr thermlsche Regeneration efnes Abgas-Partikef- 
filters, die erne Stirn-Begrenzungswand (4), eine Umfangs- 
Begrenzungswand (8), einen Stutzen {12) zur Unterbringung 
einer GIQhkerze und einen Stutzen (10) zur ZufOhrung yon 
Verbrennungsluft aufweist, der von. der Stirn-Begrenzungs> 
wand (4) in die Brennkammer (2) ragt und mindesteris 
Verbrennungsluftaustrltte (18;. 42) durch die Stutzenwand 
aufweist, 

dadurch gekennzetchnet, 

dais die Brennkammer (2) mit der Stirn-Begrenzungswand 
(A), mit der Umfangs-Begrenzungswand (8), nnit dem Gluh- 
kerzen-Stutzen (12),.und mit oder ohne deh Luftzufuhnings- 
Stutzen (10) als eInstOckiges FeinguBbautell ausgeblldet ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf die Brennkammer ei- 
nes Brenners fiir ein Fahrzeugheizgerat oder fur thermi- 
sche Regeneration einesAbgas-Partikelfilters. die erne 5 
Stim-Begrenzungswand, eine Umfangs-Begrenzungs- 
wand, einen Stutzen zur Unterbringung einer GlUhker- 
ze und einen Stutzen zur Zufuhrung von Verbrennungs- 
luft aufweist, der von der Stirn-Begrenzungswand in die 
Brennkammer ragi und mindestens Verbrennungsluft- 10 
austritte durch die Stutzenwand aufweist 

Derartige Brennkammern von Brennem fur die ge- 
nannten Einsatzgebiete sind bekannt. Die bekannten 
Brennkammern hat man aus gestanzten und dann gebo- 
- genen Blechteilen zusammengesetzt, was betrachtlichen 15 
Aufwand fur das Verbinden der Einzelteile, normaler- 
weise durch SchweiBen oder Loten, bedeutet Diese 
Verbinduhgstechniken ziehen in der Regei einen War- 
meverzug der Brennkammer nach sich, so daB die 
/ Brennkammer vor dem Einbau in den Brennernachge- 20 

richtetwerdenmuB. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, erne ratio- 

neiler herstellbare Brennkammer verfugbar zu machen. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe ist die Brennkammer m.it 
der Stirn-Begrenzungswand; mit der Umfangs-Begren- is 
zungswand, mit dem Giahkerzen-Stutzen, und mit oder 
ohne den LuftzufUhrungs-Stutzen als einstuckiges Fein- 
guBbauteil ausgebildet 

FeingieBen ist ein an sich bekanntes Hersteliungsver- 
fahren. Der Ausbildung einer Brennkammer als Fein- 30 
guBbauteil stand jedoch die auf dem Erfindungsgebiet 
allgemein verbreitetc Auffassung der Fachwelt entge- 
gen, daB nur die angesprochene "Blechbauweise" geeig- 
net sei, Brennkammern ^us geeigneten Werkstoffen und 
in der. gewunschten dflnnen Wandstarke der Bestandtei- 35 
le herstellen zu kdnnen. Die Erfinder des yorliegenden 
Erfindungsgegenstands haben sich ttber diese Bedenken 
hinweggesetzt und haben herausgefunden, daB nach 
dem FeinguBvcrfahren wider Erwarten doch Brenn- 
kammem mit sinnvoU kleinen Wandstarken und aus ge- 40 
eignetem Material herstellbar sind Die Herstellungsge- 
nauigkeit ist ohne Nachrichtarbeiten besser als bei der 
Blechbauweise. Es sind hSchstehs minimaie Nachbear- 
beitungen. z. B. Anbringen einer Brennstoffzufahrungs- 
bohrung^erforderlich. " - , , ^. ^ . o t * 

Die Erfindung gibt die Mdglichkeit. die FeinguB-Inte- 
gralbauweise der Brennkammer sehr weit oder wemger 
weit zu treiben. Bei Einbeziehung des Luftzufuhrungs- 
Stutzens in die Integralbauweise ergibt sich ein beson- 
ders hoher Rationalisierungseffekt Aber auch em Fern- 50 
guBbauteil, in das der Luftzufuhrungs-Stutzen, der sei- 
nerseits entweder aus gebogenem Blech oder nach dem 
. FeinguBverfahren gefertigt ist. nachtraglich eingesetzt 
wird erbringt schon Vorteile gegenuber der konventio- 
nellen Bauweise. Aus der weiteren Beschreibung wird 55 
deutlich werden, daB man in Weiterbildung der Erfin- 
dung auch noch weitere Funktionsbestandteile der 
Brennkammer in die FeinguB-Integralbauweise einbe- 
Ziehen kann. * ^ 

Bin typischer. bei der Erfindung bevorzugter Vertre- eo 
ter der FeinguBtechnologie ist das an sich bekannte 
Wachsausschmelzverfahren. Bei diesem Verfahren wird 
zunachst eine Herstellungsform fur em Wachsmodell, 
welches die Gestalt des letztendlich herzustellenden 
. FeinguBbauteils hat, angefertigt. Eine groBere Anzahl 65 
dieser WachsmodeUe wird dann, angeschlossen an einen 
gemeinsamen EingieBkanal, in ein - haufig aus kerami- 
schen Partikeln mit Bindemittel bestehendes - Form- 



material eingeformt Beim anschlieBenden GieBen 
schmelzen die WachsmodeUe aus und werden die da- 
durch entstehenden Formhohlraume mit flussigem Me- 
tall ausgefuUt. Zum Entformen der FeinguBbauteile 
wird das Formmaterial zerstort 

Als Material fur das erfindungsgemaBe FemguBbau- 
teil sind verzunderungsbestandige und hochwarmfeste 
Stahllegierungen bevorzugt. insbesondere Stahllegie- 
rungen aus der Gruppe der rostfreien Edelstahle. 

Vorzugsweise ist der Giflhkerzen-Stutzen mindestens 
im wesentlichen parallel zur LSUigserstreckungsrichtung 
der Brennkammer ausgerichtet und als Ausbuchtung 
der Umfangs-Begrenzungswand ausgebildet. Im Quer- 
schnitt kann die Ausbuchtung eine teilkreisformige Ge- 
stalt haben, insbesondere eine im wesentlichen halb- 
kreisformige oder zwischen halbkreisfSrmig und drei- 
viertelkreisformig iiegende Gestalt haben. In Langser- 
streckungsrichtung ist der GlOhkerzen-Stutzen norma- 
lerweise kiirzer als die Umfangs-Begrenzungswand 

Der Luftzufuhrungsstutzen kann an seinem str6- 
mungsabwartigen Ende zum Innereh der Brennkammer 
offen sein (wodurch sich ein End-Verbrennungsluftaus- 
tritt ergibt) oder an diesem Ende auch geschlossen sein 
(so daB er nur die Verbrennungsluftaustritte durch die 
Stutzenwand aufweist). Im erstgenannten Fall ist es be- 
vorzugt, stromungsabwarts von dem genannten offenen 
Ende einen Flammenhalter anzuordnen, der den aus 
dem offenen Ende austretenden Verbrennungsluftstrom 
nach auBen in Richtung zu der Umfangs-Begrenzungs- 
wand verteilt, so daB er dort den Sauerstoff zum voll- 
standigen Verbrennen des Brennstoffs liefert. Der Flam- 
menhalter ist vorzugsweise eine zum Luftzufuhrungs- 
Stutzen hin konvex gekrQmmte Platte. Der Flamnien- 
halter kann ein gesondertes, nachtraglich angebrachtes 
Bauteil sein, kann aber auch Bestandteil des weiter vorn 
angesprochenen FeinguBbauteils sein. 

In vielen Fallen ist es wUnschenswert, daB die Brenn- 
kammer einen Befestigungsflansch fUr ihre Befestigung 
in dem Gesamtbrenner aufweist, wobei der Befesti- 
gungsflansch in den meisten Fallen quer zur Langser- 
streckungsrichtung der Brennkammer veriSuft Vor- 
zugsweise weist das angesprochene FemguBbauteil den 
Befestigungsflansch einstQckig auf. Herstellungstech- 
nisch ist es dabei am gOnstigsten, wenn der Befesti- 
gungsflansch mindestens im wesentlichen in Fortset- 
zung der Stirn-Begrenzungswand nach radial-auBen 

^^^Bisher hat man den Luftzufiihrungs-Stutzen durch- 
weg rohrformig mit verteilten Lochungen in der Stut- 
zenwand ausgebildet Nach einem zweiten Aspekt der 
Erfindung weist der Luftzufiihrungs-Stutzen LSngs- 
schlitze in der Stutzenwand als Verbrennungsluftaus- 
tritte auf. Ein Teil der Langsschlitze oder alle Langs- 
schiitze reichen bis zum strdmungsabwirtigen Ende des 
Luftzufuhrungs-Stutzens. Die Langsschlitze sind bei der 
FeinguBtechnologie deutlich einfacher herstellbar als 
bohrungsartige Offnungen in der Stutzenwand Das 
Vorsehen von Langsschlitzen schlieBt jedoch mchi aus. 
daB zusatzlich noch bohrungsartige Verbrennungsluft- 
austritte in der Stutzenwand vorhanden sind 

Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, daB die be- 
schriebene Konfiguration des Luftzufuhrungs-Stutzens 
mit Langsschlitzen einerseits eine bevorzugte Weiter- 
bildung des zuvor beschriebenen, ersten Aspekts der 
Erfindung ("Brennkammer in FeinguBtechnologie") dar- 
stellt, insbesondere weil ein Luftzufahrungs-Stutzen mit. 
Langsschlitzen in FeinguBtechnologie bequemer her- 
stellbar ist, daB aber andererseits der beschnebene 
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zweite Aspekt der Erfindung eine eigenstSndige Erfin- von der im kenhzeichnenden Teil des Anspruchs 1 ange- 

dung darstellt; die auch losgelost von dem Gedanken gebenen FeinguBbauteil-TechnoIogie vorteilhaft ver- 

der Feingufltechnologie technisch vorteilhaft verwirk- wirklichbar ist Eine porose Auskleidung aus Siriterme- 

' lichbarist tall ist.wesentlich dauerhafter als ein keramisches Fa- 

Ein LSngsschlitz, mehrere Langsschlitze oder aile 5 servlies, karin mit sehr gleichmaBiger Porositat und ho- 

Langsschlitze kdnnen — gemessen in Umfangsrichtung her PaBgenauigkeit hergestellt werden, und liefert einen 

des Luftzufuhrungs-Stutzens ~ eine Qber die Schlitz- optimalen Wandkontakt zu der betreffenden Brenn- 

langsrichtung konstant bleibende Breite besitzen. Es ist kammerwand. Ferner ist es moglich, fQr die Auskleidung 

aber auch mSglich. daB einer, mehrere oder alle LSngs- ^inen gleichen oder einen ahnlichen Werkstoff wie fiir 
schlitze — gemessen in Umfangsrichtung des Luftzu- 10 die resdichen Funktionsbestandteile.der Brennkammer 

. fQhrungs-Stutzens — eine Ober die Schlitziangsrichtung einzusetzen, so daB das Recycein der Brennkammer er- 

zum strSmungsabwartigen Ende hin zunehmende Breite leichtert ist. SchlieBlich kann maii bequem die Dicke der 

haben. Die letztgenannte MaBnahme fuhrt zu dem will- Auskleidung von Ort zu Ort nach Bedarf variieren. 

kommenen Ergebnis, daB am strdmungsaufwartigen , Nach einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung 
Endbereich der Brennkammer relaiiv wenig Verbren- 15 kann die Siriternietall-Auskleidung in situ in der Brenn- 

nungsluft aus dem LiiftzufiiHrungs-Stutzen in den kammer erzeugt werden^ indem man das Material der 

Brennraum der Brennkammer Qbertritt, wahrend mehr Auskleidung, d. h. die zu versintemden Partikel, im un- 

. zum str6mungsabwartigen Ende des Luftzufflhrungs- gesinterten Zustand in die Brennkammer einbringt und . 

Stutzens eine relativ grdBere Verbrennungsluftmenge dort an Ort und Stelle versintert. Normalerweise wird 
in den Verbrennungsraum der Brennkammer ubertritt 20 fur diesen Zweck ein Kern in die Brennkammer einge- 

und dort fiir die vollstSridige Verbrennung der Verbren- setzt, so daB ein spaltfprmiger Formgebungsraum zwi- 

nungsiuft zur VerfGgung steht Dies ist ein Beispiel fur schen der Stirn-Begrenzungswand bzw. der Umfangs- 

die Situation, daB man das stromungsabwirtige Ende Begrenzungswand und dem Kern entsteht, in den die zu 

des Luftzufuhrungs-Stutzens geschlossen ausbiJden versintemden Partikel eingefiillt werden. Das Versin- 
kann, weil gentigend groBe Luftaustrittsquerschnitte im 25 tern erfolgt in ublicher Weise durch Warmezufuhr. Das 

str6mungsabwartigen Endbereich des LuftzufOhrungs- Versintern in situ liefert optimalen Kohtakt zwischen 

Stutzens durch die Stutzenwand zur VerfQgiingstehen. der Auskleidung und der betreffenden Begrenzungs- 

In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung ist min- wand der Brennkammer. 

destens einer der Verbrennungsiuftaustritte durch die Nach einem vierten Aspekt der Erfindung ist zwi- 
Stutzenwand derart ausgebildet, daB die Verbrennungs- 30 schen der Umfangs-Begrenzungs wand und dem Luftzu- 

luft mit Strdmungskomponente in Umfangsrichtung des fOhrungs-Stutzen . ein Leit- und Schutzring von der 

Luftzufuhrungs-Stutzens ausstr6mt Hiermit erreicht Stim-Begrenzungswand aus ein Stuck weit zum Inneren 

man — ftir den Ablauf der Verbrennung des Brennstoffs der Brennkammer ragend angeordnet Der Leit- und 

in "der Brennkammer giinstig — einen Austritt der Ver- Schutzring bewirkt cine mehr axiale Strdmung der im 

brennungsiiift nicht im wesentlichen in radialer Rich-. 35 strdmungsaufwartigen Endbereich ^us dem Luftzufflh- 

tung, sondem mit mehr oder weniger stark ausgeprag- rungs-Stutzen austretenden Verbrennungsluft und — 

ter Stramungskomponente in Umfangsrichtung, so daB was besonders wichtig ist — verhindert ein Auftropfen 

sich in dem Verbrennungsraum eine Drallstrdinung er- von unverbranntem Brennstoff auf den im Betrieb hei- 

gibt Ben Luftzufahrungs-Stutzen niit der erheblichen Gefahr 

Es ist femer bevorzugt, den Luftzufiihrungs-Stutzen 40 der Verkokimg des Luftzufflhrungs-Stutzens bis hin 

mit einem. sich in Str6mungsrichtung verjUngenden In- zum teilweisen oder vollstandigen VerschlieBen von 

nenquerschnitt auszubilden. Hierdurch wird den heiBen, Verbrennungsluftaustritten, wais die Gefahr nach sich 

expandierenden Verbrennungsgasen im ringfarmigen : zieht, daB die Verbrennung des Brennstoffs nicht mehr 

Verbrennungsraum zwischen der Umfangs-Begren- ordnungsgemaB ablauft 

zungswand und dem LuftzufOhrungs-Stutzcn ein in 45 Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, daB dieser 

Stramungsrichtung zunelimerider . Stramungsquer- vierte Aspekt der Erfindung einerseits eine bevorzugte 

schnitt zur Verf Ugung gesteJlt Ausgestaltung einzelner oder mehrerer der vorstehend 

Die erfindungsgemaBe Brennkammer ist vorzugswei- beschriebenen Erfindungsaspekte darstellt, .aber ande- 

se als Verdampfungsbrennkammer ausgebildet Zu die- rerseits eine selbstandige Erfindung, losgeiast vom im 

sem Zweck kann man innen an der Stirh-Begrenzungs- 50 kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen 

wand und/pdef der Umfangs-Begrenzungswand eine FeinguBbauteil-Gedanken, darstellt, weil die Ausbil- 

porase Auskleidung zum Abdampfen des Brennstoffs dung gemaB dem vierten Aspekt der Erfindung auch 

vorsehen. Die Auskleidimg muB nicht die Stirn-Begrenr unabhangig hiervon technisch vorteilhaft einsetzbar ist 

zungswand und/oder die Umfangs-Begrenzungswand Der Leit- und Schutzring muB nicht unbedingt Qber 

voUstandig uberdecken. Porase Ausideidung kann, muB 55 360° umlaufend sein. Bei geringeren Anforderungen 

aber nicht. aiich im Inneren des Gluhkerzen-Stutzens kann es ausreichen. wenn er sich als Teilring uber einen 

vorgesehen sein. Herkommliche Materialien fur die po- Teilumfang der Brennkammer erstreckt, insbesondere 

rase Auskleidung sind Faservliese, insbesondere aus ke- dort, wo mit einem Auftropfen von Brennstoff auf den 

ramischen t^asern, oder Fasermetallwerkstoffe. Es ver- Luftzufuhrungs-Stutzen am ehesten zu rechnen ist 

steht sich, daB der porasen Auskleidung von der AuBen- eo Der strSmungsabwartige Endbereich des Leit- und 

seite her Brennstoff zugefOhrt wird, der von der Aus- Schutzrings ist vorzugsweise so ausgebildet, daB er tur- 

kleidimg in den Verbrennungsraum hinein abdampft bulehzsteigernd auf die Verbrennungsluftstramung 

Nach einem dritten .Aspekt der Erfindung ist eine wirkt, also die dortige Durchmischung von verdampf- 

Brennkammer vorgesehen, deren Auskleidung aus Sin- tem Brennstoff und Verbrennungsluft fordert. 

termetall besteht Diesef . dritte Aspekt der Erfindung 65 Die erfindungsgemaBe Brennkammer kann - mit 

stellt einerseits eine bevorziigte Ausgestaltung der zu- Ausnahme des Gltihkerzen-Stut^eris — im wesentlichen 

vor beschriebenen Erfindung dar, Stellt aber anderer- eine in Stimansicht zylindrische Konfiguration aufwei- 

seits auch eine selbstandige Erfindung dar, die losgeiast seii, muB es aber nicht zwingend 
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Nach einem funften Aspekt der Erfindung ist das der 
Stirn-Begrenzungswand der Brennkammer nahere En- 
de der Auskleidung und/oder das der Stirn-Begren- 
zungswand der Brennkammer entferntere Ende der 
Auskleidung in einem umfangsmaBig durchgehenden 5 
Oder in Abschnitte unterbrochenen Ringspalt festgelegt 
Aufgrund dieser Ausbildung laSt sich die Auskleidung 
produktibnstechnisch auBerst einfach in der Brennkam- 
mer befestigen. Man kann so weit konuyien, daB die 
Anzahl der bisher ublichen SchweiBpunkte zur Befesti- 10 
gung der Auskleidung in der Brertnkammer erheblich 
verfingert werden kann oder auf SchweiBpunkte ganz 
. verzichtet werden kann. Zur Bildung des Ringspalts 
kann vorzugsweise ein umfangsmaBig durchgehender 
Oder in Abschnitte unterbrochener Fixierring oder ein 15 
Bauteil vorgesehen sein» welches an einem die Brenn- 
kammer fortsetzenden Flammrohr befestigt ist 

Es wird ausdrucklich darauf hingewiesen, daB dieser 
fOnfte Aspekt der Erfindung einerseits eine bevorzugte 
Ausges.taltung einzelner odermehrerer der vorstehend 20 
beschriebenen Erfindungsaspekte darstellt, aber ande- 
rerseits eine selbstindige Erfindung darstellt, losgeldst 
vomimkennzeichnendenTeildes Anspruchs 1 angege- 
benen FeinguBbauteilgedanken, weil die Ausbildung ge- 
maB dem fUnften Aspekt der Erfindung auch unabhan- 25 
gig hiervon technisch vorteilhaft verwirklichbar ist 

Vorzugsweise ist der Fbcierring fiir das der Stirn-Be- 
grenzungswand nahere Ende der Auskleidung Bestand- 
teil des Feingufibauteils. Die Lagefixierung der Ausklei- 
dung laBt sich dadurch perfektionieren, daB man den 30 
Fixierring mindestens an seinem freien Ende nach dem 
Einsetzen der Auskleidung auf die Auskleidung zu ab- . 
biegt, wodurch sich eine Festklenunuhg der Ausklei- 
dung ergibt Zu diesem Zweck kann es giinstig sein, den 
Fixierring an seinem freien Ende mit dQnner WandstSr- 35 
ke auszubilden, damit er dort gut abgebogen werden 
kann. Das Abbiegen ist auch im Fall des in Abschnitte 
unterbrochenen Fixierrings besonders erleichtert 

Das Einsetzen des Endes der Auskleidung in den ring- 
spaltartigen Raum gestaltet sich besonders einfach, 40 
wenn - im Langsschnitt gesehen — sich dieser Raum 
zu semem Abschluflende hin verjOngt und/oder die Aus- 
kleidung ein sich verjOngendes Ende aufweist Es ist 
gerade bei der Befestigung der Auskleidung gemSB dem 
funften Aspekt der Erfindung besonders bevorzugt, die .45 
Auskleidung nur an der Umfangs-Begrenzungswand 
der Brennkammer vorzusehen, so daB die Auskleidung 
insgesamt eine rdhrenartige und nicht eine topfformige 
. Konfiguration hat , . 

Nach einem sechsten Aspekt der Erfindung weist die 50 
Umfangs-Begrenzungswand der Brennkammer innen- 
seitig einen in Langserstreckurigsrichtung der Brenn- 
kammer verlaufenden Vorsprung zur formschliissigen 
Festlegung der Auskleidung gegeniiber Bewegung in 
• Umfangsrichtung auf. Auf diese Weise muB die FesUe- 55 
gung in Umfangsrichtung nicht von der restlichen Lage- 
fixierung der Auskleidung geleistet werden. AuBerdem. 
wird erreicht, daB sich die Auskleidung nur in emer 
bestimmten Positionierung (bezogen auf Drehung um 
die Langsachse der Brennkammer) in die Brennkammer eo 
einbringen ISBt, so daB z. B. eine Offnung in der Ausklei- 
. dung, die gegenuber dem Stutzen fflr die Giahkerze 
positioniert sein soli, selbsttatig an die richtige Stelle 

kommt J n J- 

Es wird ausdrucklich darauf hingewiesen, daB dieser 65 
sechste Aspekt der Erfindung einerseits eine bevorzug- 
te Ausgestalturig einzelner oder mehrerer der vorste- 
hend beschriebenen Erfindungsaspekte darstellt, aber 



andererseits eine selbstandige Erfindung darstellt los- 
gelost vom im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 
angegebenen FeinguBbauteilgedanken, weil die Ausbil- 
dung gemaB dem sechsten Aspekt der Erfindung auch 
unabhangig hiervon technisch vorteilhaft verwirklich- 
bar ist 

Nach einem siebten Aspekt dier Erfindung ist im Stro- 
mungsweg der Vcrbrennungsluft vor dem Luftzufah- 
rungs-Stutzen eine Einrichtung zur Erzeugung von 
Stromungsdrall vorgesehen. Die drallbehaftete Ver- 
brennungsluftstromung fQhrt zu einer optimaleren Bil- 
dung eines verbrennungsgiinstigen Brennstoff-Luft-Ge- 

mischs. •, ft J' 

Es wird ausdrficklich darauf hingewiesen, daB dieser 

siebte Aspekt der Erfindung einerseits eine bevorzugte 
Ausgestaltung einzelner oder mehrerer der vorstehend" 
beschriebenen Erfindungsaspekte darstelU, aber ande- 
rerseits eine selbstandige Erfindung darstelh, losgelost 
von im kennzeichnenden Teil des Anspruchs I angege- 
benen FeinguBbauteilgedanken, weil die Ausbildung ge- 
maB dem siebten Aspekt der Erfindung auch unabhan- 
gig hiervon technisch vorteilhaft verwirklichbar ist 

Vorzugsweise ist die Einrichtung zur Erzeugung von 
Strdmungsdrall mindestens groBenteils Bestandteil des 
Feingufibauteils oder mindestens groBenteils Teil des 
Gehauses eines der Brennkammer vorgesetzten Ver- 
brennungsluftgeblases. Die Einrichtung kann insbeson- 
dere einen Leitapparat, einen am Umfang spiralartig 
begrenzten Str6mungsraum oder dgL aufweisea 

Nach einem achten Aspekt der Erfindung ist am 
Obergang zwischen der Umfangs-Begrenzungswand 
der Brennkammer und der Auskleidung ein Brennstoff- 
verteilkanal vorgesehen, der sich mindestens fiber einen 
Teil des Umfangs der Umfangs-Begrenzungswand er- 
streckt Durch den Brennstoffverteilkanal wird erreicht 
daB sich der zugefiihrte Brennstoff bereits rflckseitig 
von der Auskleidung ttber eine groBere Fiache verteilt 
Ein gleichmaBigeres Verdampfen des Brennstoffs fiber 
eine groBere Fiache der Auskleidung und eine Verrin- 
gerung der Gefahr des Abtropfens von Brennstoff von 
der Auskleidung sind die Folge. 

Es wird ausdrficklich darauf hingewiesen. daB dieser 
achte Aspekt der Erfindung einerseits eine bevorzugte 
Ausgestaltung einzelner oder mehrerer der vorstehend 
beschriebenen Erfindungsaspekte darstellt, aber ande- 
rerseits eine selbstandige Erfindung darstellt, losgeldst 
vom im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 angege- 
benen FeinguBbauteilgedanken, weil die Ausbildung ge- 
mafl dem achten Aspekt der Erfindung auch unabhangig 
hiervon technisch vorteilhaft verwirklichbar ist 

Vorzugsweise ist ein in den Brennstoffverteilkanal 
munde'nder BrennstoffzufOhrungsstutzen zur Brenn- 
stoffzufQhrung im wesentlichen in Umfangsrichtung 
vorgesehen. Durch einen derartigen Brennstoffzuffih- 
rungsstutzen wird die Erreichung der vorstehend abge- 
handelten Vorteile noch weiter gefdrdert 

Nach einem neunten Aspiekt der Erfindung ist radial 
weiter auBen als die. Unifangs-Begrenzungswand der 
Brennkammer ein Warmeleitfinger vorgesehen, dessen 
Ende in Langs erstreckungsrichtung der Brennkammer 
weiter vorn als seine Wurzel liegt, und ist an der AuBen- 
seite des Brennkammerbauteiis in demjenigen Bereich. 
wo an der Innenseite des Brennkammerbauteiis die 
Wurzel des Warmeleitfingers ist ein Temperaturffihler 
angesetzt mit dem sich erfassen laBt, ob in der Brenn- 
kammer Verbrennung abiauft oder nicht 

Brenner fur Fahrzeugheizgerate oder fQr thermische 
Regeneration von Abgas-Partikelfiltern sind auch bis- 
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• her in aller Kegel mit einer sogenannten Flammerken- 
nung bzw. Flammabbrucherkennung ausgerustet Wenn 
mit Hilfe dieser Einrichtung festgestelll wird, daB unbe- 
. absichtigt in der Brenhkammer noch kein Verbren- 
nungsyorgang oder kein Verbrennungsvorgang mehr 
stattfindet, wird mindestens die Zufuhr von Brennstoff 
2u der Brennkammer unterbrochen, damil hier nicht 
unkoniroUierte Ansammlungen von unverbranntem 
Brennstoff entstehen. Bisher hat man zu diesem Zweck 
normalerweise an der Wand des der Brennkammer 
nachgeordneten Warmetauschers einen Temperatur- 
fOhler vorgesehen, der aufgrund absinkender Wandtem- 
peratur den Flammabbruch erkennt. Diese Technik er- 
fordert jedoch die Anbringung einer Bohrung durch die 
AuBenwand des W^metauschers;,insbesondere im Fall 
eines VerbrennungsgasAVasser-Warme.tauschers erge- 
ben sich Abdichtungs- und Korrosionsprobleme. 
Gem^B dem neunten Aspekt der Erfindung wird der 
. Anbringungsort des Temperaturfuhlers zu dem Brenn- 
kammerbauteil verlagert; es ergibt sich eine deutlich 
vereinfachte Herstellung, und Probleme der geschilder- 
ten Art werden vermieden. Vorzugsweise ist der War- 
meleitfinger Bestandteii des FeinguBbauteils, 

Es wird ausdrucklich darauf hingewiesen, daB der ne- 
unte Aspekt der Erfindung einerseits eine bevorzugte 
Ausgestaltung einzelner oder mehrerer der vorstehend 
beschriebenen Erfindungsaispekte darstellt, aber ainde- 
. rerseits eine seibstandige Erfindung darstellt, losgelost 
vom in kennzeichnenden Tail des Anspruchs 1 angege- 
benen FeingiiBbauteilgedanken, weil die Ausbildung ge- 
maB dem neunten Aspekt der Erfindung auch unabhan- 
gig hiervon technisch vorteilhaf t verwirklichbar ist. 

. Nach. einem zehnten Aspekt der Erfindung ist von 
den Oberfiachen, die im Betrieb zum Aufbau kohJen- 
stcffhaltiger Ablagerungen neigen, mindestens einTeil 
kupf^rhaltig ausgebildet Von den Oberfiachen, die fOr 
kupferhaltige Ausbildung in Frage kommen, seien ins- 
besondere die folgenden genannt: Innenseite der Aus- 
kleidung zum Abdampfen des Brennstpffs, AuBenseite 
des Luftzufflhrungs-Stutzens, Innenseite des Stutzens 
fur die Gluhkerze, Begrenzungswande der Brennkam- 
mer (insbesondere wenn oder wo keine Auskleidung 
vorhanden ist), das der Brennkammer nachgeordnete 
Flammrohr, verbrennungsgasseitige Flache des Warme- 
tauschers. 

Trotz ailer konstruktiven BemOhungen gibt es in 
Brennkammern zuweilen Bereiche mit Sauers toff man- 
gel, in denen es zu kohlenstoffhaltigen Ablagerungen 
kommen kann. Durch die kupferhaltige Ausbildung 
wird die Verbrennungstemperatur derartiger Ablage- 
rungen sehr stark herabgesetzt (eine Herabsetzung,auf 
200 bis 250'' C ist erreichbar). Da derartige Temperatu- 
ren insbesondere bei nicht nur kurzzeitigem Betrieb 
uberail in der Brennkammer erreicht werden, beobach- 
tet man einen Selbstreinigungseffekt Das Freihalten 
der Oberfiachen der genannteh Art von kohlenstoffhak 
tigen Ablagerungen ist von Bedeutung fur stdrungsfrei- 
en Betrieb und hohe Lebensdauer der Brennkammer. 

Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, daB dieser 
zchnte Aspekt der Erfindung einerseits eine bevorzugte 
Ausgestaltung einzelner oder mehrerer der vorstehend 
beschriebenen Erfindungsaspekte darstellt, aber ande- 
rerseits eine selbstandige Erfindung darstellt, losgelost 
vom im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 angege- 
benen FeinguBbauteilgedanken, weil die Ausbildung ge- 
maB dem zehnten Aspekt der Erfindung auch unabhan- 
gig hiervon technisch vorteilhaft verwirklichbar ist. 

Zur prakiischen Verwirklichung der Kupferhaltigkeit' 
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gibt es eine ganze Reihe technischer Moglichkeiten. 
Man kann kupferhaltige Legierungen wahlen oder eine 
Beschichtung mil kupferhaltigem Material vorsehen. im 
Fall einer faserigen Auskleidung zum Abdampfen des 
Brennstoffs kann man dem Auskleidungsmaterial Fa- 
sern aus kupferhaltigem Material beimischen. Im Fall 
einer Sintermetall- Auskleidung zum Abdampfen des 
Brennstoffs kann man den zu versinternden Teilchen 
Teilchen aus kupferhaltigem Material zugeben. Der 
vorstehend verwendete Begriff "kupferhaltiges Materi- 
al" schlieBt auch Reinkupfer und Kupferlegierungen ein. 

Die erfindungsgemaBe Brennkammer ist vorzugswei- 
se Teil eines Brenners fOr ein Fahrzeugheizgerat oder 
Teil eines Brenners fur die thermische Regeneration 
eines Abgas-Partikelfilters. Fahrzeugheizgerate werden 
insbesondere fiir Personenkraftwagen, die Fahrerkabi- 
nen von.Lastkraftwagen, Omnibusse, Segel- und Motor- 
boote, Baumaschinen, Wohnmobile, Campinganh anger 
und dergleichen eingesetzt. In vielen Fallen weist das 
Fahrzeug einen Verbrennungsmotor als Antrieb auf. In . 
diesem Fall kann das Fahrzeugheizgerat in den Kuhl- 
mittelkreislauf und den regularen Heizungskreislauf des 
Verbrennungsmotors eingebunden sein, so daB das 
Fahrzeugheizgerat als Zusatzheizung bei ungeniigen- 
dem Warmeangebot des Verbrennungsmotors und/ 
oder als Standheizung bei stillstehendem Verbren- 
nungsmotor benutzt werden kann. — Abgas- Par tikelf li- 
ter werden zunehmend in den Abgasstrang von statio- 
naren oder von dem Fahrzeugantrieb dienenden Diesel- 
30 motoren eingebaut Die Partikelfilter, haufig vereinfa- 
chend auch als "RuBfilter** bezeichnet, halten die im Ab- 
gas von Dieselmotoren enthaltenen Partikel zurilck- Die 
Partikelfilter mussen, normalerweise in Intervallen, von 
. den ausgefilterten Partikeln befreit werden, was insbe- 
sondere durch thermische Regeneration geschehen 
kann. Zur thermischen Regeneration wird die dem Par- 
tikelfilter zustrdmende Gasstrdmung so stark aufge- 
heizt, daB die EntzOndungstemperatur der Partikel von 
etwa 650 bis 700**C erreicht wird und die Partikel mit im 
zugefahrten Gasstrom enthaltenem Sauerstoff ver- 
brannt werden. 

Es sei noch angemerkt, daB in den UnteransprOchen 
enthaltene selbstandig schutzfahige Merkmaie trotz der 
vorgenommenen formalen RQckb.eziehung auf den 
Hauptanspruch entsprechenden eigenstandigen Schutz 
haben spllen. Ini fibrigen fallen samtliche in den gesam- 
ten Anmeldungsunterlagen enthaltenen erfinderischen 
Merkmaie in den Schutzumf ang der Erfindung. 

Die Erfindung und bevoraugte Ausgestaltungen der 
Erfindung werden nachfoigend anhand von zeichnerisch 
dargestellten Ausfuhrungsbeispielen noch naher eriau- 
tertEszeigt: 
Fig. 1 eine Brennkammer im Langsschnitt; 
Fig. 2 bis 5 jeweils im Langschnitt lind etwas starker 
schematisiert ein Brennkammerbauteil, wobei alternati- 
ve Ausfuhrungen des Verbrennungsluft-Stutzens ge- 
zeichnet sind; 

Fig. 6 und 7 zwei weitere alternative Ausfuhrungsfor- 
men des Verbrennungsluft-Stutzens im Querschnitt; 

Fig. 8 bis 12 diverse Ausfuhrungsvarianten eines Leit- 
und Schutzrings in in die Ebene abgewickelter Darstel- 
lung;. 

Fig. 13 eine Brennkammer anderer Ausfiihrungsform 
im Langsschnitt, wobei oben und unten zwei unter- 
schiedliche Varianten gezeichnet sind; 

Fig. 14 einen Querschnitt langs A-A der Brennkam- 
mer von Fig, 13; 
Fig. 15 eine Abwandlung der Brennkammer von 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



DE 44 42 425 Al 



10 



Fig. 13 in einem Langsschnitt, der einen Teil der Brenn- 
kammer zeigt; 

Fig. 16 eine andere Abwandlung der Brennkammer 
von Fig. 13 in einem Langsschnitt, der einen Teil der 
Brennkammer zeigt; 5 

Fig. 17 ein Fahrzeugheizgerat mit einem Brennkam- 
merbauteil anderer AusfOhrungsform im Langsschnitt. 

Bei alien Ausfuhrungsbeispielen werderi fur gleiche 
Oder analoge Teile die gleichen Bezugszeichen verwen- 
det io 

Die in Fig. 1 gezeichnete Brennkammer 2 besteht im 
wesentlichen aus einer ebenen Stirn-Begrenzungswand 
4, die radial-auBen in einen Befestigyngsflansch 6 uber- 
geht. einer zylindrischen Umfangs-Begrenzungswand 8, 
die von der Stirn-Begrenzungswand 4 rechtwinklig nach 15 
rechts fortragt, einem zentral von der StirnTBegren- 
zungswand 4 rechtwinklig nach rechts fortragenden, zy- 
lindrischen Luftzufuhrungs-Stutzen 10 und einem Gluh- 
. kerzen-Stutzen 12. Der Befestigungsflansch 6 hat einen 
krei^runden AuBenumfang. Der Luftzufiihrungs-Stut- 20 
zen 10 ist konzentrisch zu der Umfangs-Begrenzungs- 
y/and 8, aber durchmesserkleiner als die Umfangs-Be- 
grenzungswand 8, so daB zwischen dem Luftzufuh- 
rungs-Stutzen 10 unci der Umfangs-Begrenzungswand 8 
ein Ringraum gebildet ist 25 

Die Langsmittelachse der Brennkammer 2 ist mit 14 
bezeichnet In Axialrichtung gemessen ist der Luftzu- 
ftthrungs-Stutzen 10 etwa halb so lang wie die Umfangs- 
Begrenzungswand 8. Im nicht gezeichneten Querschnitt 
betrachtethatderGluhkerzen-Stutzenl2eineteilkreis- 30 
fdrmige Innenkontur, die iiber etwa 240** geht Die Teil- 
Umfangswand des GlOhkerzen-Stutzens 12 stellt gleich- 
sam eine Ausbuchtung der Umfangs-Begrenzungswand 
8 dar, wobei die Unifangs-Begrenzungswand 8 dort, wo 
sich der GIflhkerzen-Stutzen 12 anschiieBt, unterbro- 35 
Chen ist Der Gmhkerzen-Stutzen 12 reicht nach rechts 
hin nicht bis zum Ende der Umfangs-Begrenzungswand 
8. Die Langsmittelach$e 16 des GlQhkerzen-Stutzens 12 
liegt etwas auBerhalb der Umfangs-Begrenzungswand 8 
und ist parallel zu der Achse 14. Die Wand des Luftzu- 40 
fQhrungs-Stutzens 10 weist umfangsmiBig verteilt und 
in zwei Reihen axial nebeneinander radiale, runde L5- 
cher 18 als Verbrenhungsluftaustritte auf. 

Am strdmungsabwartigen, in Fig. 1 rechten Ende des 
Luftzuftthrungs-Stutzens id sind in axialer Fortsetzung 45 
mehrere Stege 20 Qber den Umfang verteilt vorgesehen. 
Am strdmungsaufwartigen, in Fig. 1 linken und am str6- 
mungsabwartigen, in Fig. T rechten Ende (d.h. ,Beginn 
der Stege 20) ist der LuftzufUhrungs-Stutzen 10 offen. 

Alle bisher angesprochenen Teile der Brennkammer 50 
2 sind zusammen als integrates FeinguObauteil ausgebil- 
det Es wird jedoch darauf hingewiesen, dafi der Luftzu- 
fuhrungs-Stutzen 10 alternativ auch separat gefertigt 
und anschlieBend mit dem FeinguBbauteil vereiriigt 
worden sein kann. 55 

Links an die Stirn-Begrenzungswand 4 ist ein im we- 
sentlichen zylindrisches Luftzufuhrungs-Gehause 19 an- 
gesetzt, das einen Leitapparat zur Erzeugung einer in 
den Luftzufahrungs-Stutzen 10 eintretenden Drallstro- 
mung enthalten kann, aber nicht muB. An das LuftzufOh- eo 
rungs-Gehause 19 ist ein nicht gezeichnetes Geblase 
angeschlossen, das die Verbrennungsluft mit dem erfor- 
' derlichen Oberdruck liefert 

Von rechts her an den freien Enden der Stege 20 
anliegend ist eine nach links hin konvex gekrOmmte 65 
Platte 22 als Flammenhalter angeordnet, die mittels ei- 
ner zentral-axial verlauf enden, kleinen^Stange 24 gegen 
die Stege 20 gezogen wird. Am linken Ende fuhrt die 



kleine Stange 24 durch die End-Stimwand des Luftzu- 
fiihrungS-Gehauses 19 und ist dort durch eine aufge- 
schraubte Mutter 26 befestigt Die gekrfimmte Platte 
besteht aus Blech. Sie konnte aber auch integral mit den 
Stegen 20 in das FeinguBbauteil einbezogen sein; in 
diesem Falle ware die kleine Stange 24 entbehrlich. 

Ferner erkennt man in Fig. 1 eine porSse Ausklei- 
dung 28 innen an der Stirn-Begrenzungswand 4 und 
innen an der Umfangs-Begrenzungswand 8. Die porose 
Auskleidung 28 besteht vorzugsweise aus Sintermetall 
und ist vorzugsweise in situ dort versintert worden. In 
Axiah-ichtung ist die Auskleidung 28 beim gezeichneten 
AusfQhrungsbeispiel etwas kurzer als die Umfangs-Be- 
grenzungswand 8, konnte aber auch gleich lang oder 
sogar ianger als die Umfangs-Begrenzungswand 8 sein. 
In demjenigen Bereich, wo das Innere des Gliihkerzen- 
Stutzens 12 in das Innere der Brennkammer 2, d. h. den 
Ringraum zwischen der Umfangs-Begrenzungswand 8 
und dem Luftzufuhrungs-Stutzen 10, ttbergeht, hat die 
Auskleidung 28 eine Offnung 30, die in ihrer Gr6i3e nur 
einen Bruchteil der GroBe der dortigen Unterbrechung 
der Umfangs-Begrenzungswand 8 hat, aber auch prak- 
tisch die gesamte GroBe der Unterbrechung haben 
kann. Bei in den Gesamtbrenner eingebauter Brenn- 
kammer 2 ist in dem Gluhkerzen-Stutzen 12 der bei 
Stromdurchgang gliihend werdende Bereich einer 
Gluhkerze, sei es Gluhkerze mit Gluhwendel oder 
Giuhstiftkerze, untergebracht 

SchlieBlich erkennt man in Fig. 1 einen Leit- und 
Schutzring 32, der rechtwinklig von der Stirn-Begren- 
zungswand 4 nach rechts in den Ringraum zwischen der 
Umfangs-Begrenzungswand 8 . und dem LuftzufQh- 
rungs-Stutzen 10 ragt Die axiale Lange des Rings 32 
betragt 5 bis 30%, vorzugsweise 8 bis 20%, der axialen 
Lange des Luftzufuhrungs-Stutzens 10. Der Ring 32 ist 
vorzugsweise einstflckig mit dem FeinguBbauteil 

Oben links in Fig. 1 ist noch eine unter 45* schrage 
Bohrung 34 fur das Zufiihren von Brennstoff vorgese- 
hen, wobei in die Bohrung 34 ein nicht eingezeichneter 
Stutzen mit PreBsitz eingesetzt sein kann. In Wirklich- 
keit befindet sich die Bohrung 34 um ISO** gegenQber 
der eingezeichneten Position verdreht neben dem GlOh- 
kerzen-Stutzen 12. 

Meistens ist die Brennkammer 2 mit obenliegendem 
GlQhkerzen-Stutzen 12 eingebaut, also um ISO** gedreht 
um ihre Langsachse 14 im Vergleich zu Fig. 1 . 

Im Betrieb arbeitet die beschriebene Brennkammer 2 
wiefolgt: 

Ober eine Dosierpumpe und durch die Bohfung34 wird 
der Auskleidung 28 Brennstoff, d. h. in der Regel Diesel- 
kraftstoff oder Benzin, zugefOhrt Zum Starten der 
Brennkammer 2 wird der nicht eingezeichneten Gluh- 
kerze Strom zugefiihrt. woraufhin sie in ihrem vorderen 
Bereich zu gifihen beginnt Unterstiitzt durch die Erwar- 
mung mittels der GlOhkerze verdampft Brennstoff von 
der Auskleidung 28 zum Inneren der Brennkammer .2 
hin, aber auch in das Innere des Gltthkerzen-Stutzens 
12.' An der Gliihkerze findet dann die Ziindung des 
Brennstoff-Luft-Gemisches statt, und die entstehende 
Flamme breitet sich durch die Offnung 30 in den Ring- 
raum zwischen der Umfangs-Begrenzungswand 8 und 
dem Luftzufflhrungs-Stutzen 10 aus. Gleichzeitig strdmt 
Verbrennungsluft aus dem Luftzufvlhrungs-Gehause 20 
durch den LuftzufUhrungs-Stutzen 10 und von dort 
durch die radialen Locher 18 in den beschriebenen 
Ringraum, wo die Anfangsverbrennung des Brennstoff- 
Luft-Gemisches stattfindet Weiter stromungsabwarts 
stromt der Hauptteil der Verbrennunjgsluft durch die. 
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■groBen Zwischenraume zwischen den Stegen.20 nach 
auBen in den V.erbrennungsraum der Brennkammer Z 
. Dort und weiter strdmungsabwarts findet die voilstandi- 
ge Verbrennung des Brennstoffs statL Durch den Leit- 
und Schutzring 32 entsteht radial auBerhalb von diesem 
eine strdmungsarme Ringtasche, in der sich fettes 
Brennstoff-Luft-Gemisch bilden kann. Von der AuskJei- 
dung 28 nach unten abtropfender Brennstoff gelangt auf 
den Ring 32 statt auf den LuftzufOhrungs-Stutzen 10 
und wird von der in Fig. 1 rechten, strSmungsabwarti- 
gen Kante durch die Verbrennungsluft nach stromungs- 
abwarts weggerissen. 

Der GlQhkerzen-Stutzen 12 kann noch eine kleine, 
nicht eingezeichnete Gffnung zur Zufuhrung einer klei- 
nen Spiilluftmenge aufweisen. 

In Fig. 2 ist eine Bauweise des Luftzufilhrungs-Stut- 
zens 10 veranschaulicht, bei der statt def runden Lecher 
18 Lahgsschiitze 40 vorgesehen sind, die ein StQck bin- 
ter dem strdmungsaufwartigen Ende des Stutzens 10 



auch konisch sein, und zwar sich verjiingend oder sich 
verbreiternd in Stromungsabwartsrichtung. 

Die in Fig. 13 und 14 gezeichnete Brennkammer .2 
weist, insoweit analog der Brennkammer 2 von Fig. 1, 
5 eine ebene Stir n-Begrenzungs wand 4, eine zylindrische 
Umfangs-Begrenzungswand 8, einen zylindrischen Luft- 
zufuhrungs-Stutzen 10, einen Gliihkerzen-Stutzen 12, 
und einen Befestigungsflahsch 6 auf, der allerdings wei- 
ter rechts von der Umfangs-Begrenzungswand 8 liach 
to radial-auBen geht als bei der Ausfiihrungsform von 
Fig. 1. Der Luftzufiihnings-Stutzen ist, wie beim Aus- 
fCihrungsbeispiel von Fig. 2, mit Langsschlitzen 40 aus- 
gefiihrt Alle bisher angesprochenen Teile der Brenn- 
kammer 2 sind zusamnien als integrates FeinguBbauteil 
15 ausgebildet. Es wird jedoch darauf hingewiesen, daB der 
Luftzufuhrungs-Stutzen 10 ahernativ auch separat ge- 
fertigt und anschlieBend mit dem FeinguBbauteil verei- 
nigt worden sein kann. 

Im Unterschied zur Ausfuhrungsform von Fig. 1 



beginnen und bis zum stromungsabwartigen Ende des 20 weist die Brennkammer 2 von Fig. 13 und 14 einen Leit- 



Stutzens 10 durchgehen. Die Langsschlitze 40 sind 
gleichmaflig Qber den Umfang des Stutzens .10 verteilt 
und haben — in Umfangsrichtung des Stutzens 10 ge- 
messen — eme uber die AxiaJrichtung gleichbleibende 
Breite 4Z Auf das stromungsabwartige Ende des Stut- 
zens 10 kann unmittelbar eine ebene oder gew6ibte 
Platte aufgesetzt sein, entsprechend der Platte 22 von 
Fig. 1. Ahernativ kdnnen in axialer VerlSngerung des 
Stutzens 10 Stege 20 wie bei der AusfQhrungsform von 



apparat zur Erzeugung von Stromungsdrall in der dem 
LuftzufQhrungs-Stutzen 10 zustrOmenden Verbren- 
nungsluft auf, dessen gekrummte Leitschaufein 50 inte- 
gral mit dem FeinguBbauteil der Brennkammer gegos- 
25 sen sind Die Leitschaufein 50 nehmen in Radialrichtung 
etwas weniger als den Platz der Stirn-Begrenzungs- 
wand 4 ein und ragen unmittelbar von dieser axial nach 
links in Fig. 13. Auf der der Stirn-Begreiizungswand 4 
abgewandten Seite sind die Leitschaufein 50 durch eine 
Fig. 1 angegossen sein; die nicht eingezeichnete Platte 30 kreisrunde, durchgehende Platte 52 abgedeckt, so dafl 
lage .danngegen die freienEnden dieser Stege 20 an. die Verbrennungsluft ausschlieBlich von radial auBen 

In Fig. 3 ist eine Variante gezeichnet, bei der die her in die Stromungskanaie zwischen den Leitschaufein. 
Langsschlitze — gemessen in. Umfangsrichtung des 50 einstramen muB und mit sehr erheblichem Drall um 
.Stutzens 10 ^ eine m Str5mungsrichtung fortschreitend die Langsmittelachse 14 der Brennkammer 2 in den 
zunehmehde Breite 42 haben. . 35 LuftzufOhrungs-Stutzen 10 eintritt Die. Platte 52 kann 

Bei der in Fig. 4 gezeichneten Variante verjUngt sich ebenfalls integral mit dem FeinguBbauteil gegossen 
der Stutzen 10 in Strdmungsrichtung konisch. sein, kann altemativ aber auch ein gesondert gef ertigtes, 

In Fig. 5 ist eine Variante gezeichnet, bei der die Ver- nachtrSglich angiebrachtes und befestigtes Teil sein. 
jOngung des Stutzens 10 nach innen gewolbt veriauft Altemativ kann die Einrichtung zur Erzeugung von 

In den Fig. 6 und 7 sind Ausfuhrungsformen des Stut-. 40 Stromungsdrall vorzugsweise durch einen dem Luftzu- 
zens 10 im Querschnitt gezeichnet, bei denen Langs- fuhrungs-Stutzen 10 vorgesetzten Strdmungsraum mit 
schlitze 40 und Stutzenwandbereiche 44 miteinander spiralartig verlaufender Umfangswand gebildet sein. 
abwechseln. Dabei sind die Langsschlitze 40 so geformt, Die Verbrennungsluft kann diesem Stromungsraum 
daB sie einen Verbrennungsluftaustritt mit Stromungs- tangential an der mit kleiner werdenden Kriimmungsra- 
komponente in Umfangsrichtung des Stutzens 10 er- 45 dius verlaufenden Umfangswand zugefOhrt werden. Der 



zwmgen. 

Bei samtlichen Ausfahrungsbeispielen gemaB Fig. 2 
bis 7 sind — wie beim Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 
— die Stirn-Begrenzungswand 4, die Umfangs-Begren- 
zungswand 8, der Befestigungsflansch 6, der Luftzufiih- 
^ rungs-Stutzen 10 und der Gluhkerzen-Stutzen 12 als 
einsttickiges FeinguBbauteil ausgebildet 

In den Fig. 8 bis 12 sind diverse Varianten der Gestal- 
tung des iJeit- und Schutzrings 32 veranschaulicht Bei 
den Ausfuhrungsformen gemaB Fig. 8 bis 10 ist die strd- 
mungsabwartige Endkante des Rings 18 profiliert ge- 
staltet, so daB dem dort entlangstrdmenden Teil der 
Verbrennungsluft Turbiilenz mitgegeben bzw.. deren 
Turbulenz erhdht wird. Fig. 1 1 zeigt eine Gestaltung des 
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beschriebene Str5mungsraum kann in einer entspre- 
chend dicken Gehausewand eines der Brennkammer 32 
vorgesetzten Verbrennungsluf tge biases, siehe z. B. Ge- 
hausewand 80 in Fig. 1 7, ausgebildet sein. 

Fig. 13 zeigt ferner eine neuartige Befestigung der 
porosen Auskleidung 28 in der Brennkammer 2. Zu- 
nachst ist darauf hinzuweisen, daB die Auskleidung 28 
rein zylindrisch und damit nicht topff6rmig wie beim 
AusfOhrungsbeispiel von Fig. 1 ist; die Auskleidung 28 
ist also innen an der Umfangs-Begrenzungswand 8 vor- 
gesehen, aber nicht innen .an der Stirn-Begrenzungs- 
wand 4. In Fig. 13 nach rechts ragt von der Stirn-Be- 
grenzungswand 4 ein Fbcierring 54 zum Inneren der 
Brennkammer 2 hin, und zwar mit einem radialen Ab- 



strdmungsabwartigen Endes des Rings 32 als schaif zu- eo' stand zur Innenseite der Umfangs-Begrenzungswand 8, 



laufende, nach auBen abgebogene Abspritzkante. 

Fig. 12 zeigt eine Aiisbildung des Rings mit schrag 
verlaufenden Rinnen oder Vorspriingen an der Innen- 
seite, lim der dort vorbeistr<5menden Luft Drall zu ertei- 
len. Korrespondierende Rinneri oder Vorsprunge k6nn- 
iten auf der AuBenseite des Rings 32 zum -Fuhren aufge- 
tropften Kraftstoffs.in Spiiralrichtung vorgesehen sein. 
Der Ring 32 muB nicht zylindrisch sein, sondern kdnnte 



der im wesentlichen der radialen Dicke der Auskleidung 
28 entspricht. In den so gebildeten Ringspalt 56 zwi- 
schen der Umfangs-Begrenzungiswand 8 und dem Fi- 
xierring 54 ist das in Fig. 13 linke Ende der Auskleidung 
65 28.eingeschoben, wobei zur Erleichterung des Einschie- 
bens der Fixierring 54 rechts-auBenseitig etwas abge- 
schragtist 

Hihsichtlich der Befestigung des in Fig. 13 rechten 
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EndesderAus^eidung^LinBg..^ £S rni"dar/ie 

Langsmittelachse 14 und unterha b der Langsmittehch- ^«^f i„ Umfangsrichtung festgelegt 

se 14 zwei unterschiedUche Vananten gezeichnet An ch« J^^^g I Ausrichtung ist s chergestellt, 

das beschriebene FeinguBbauteil der Brennka^mer 2 ^ini ^ur^n a g Auskleidung.» in korrekter 

ist nach rechts weiterfOhrend em aus Blech gefert.gt« 5 Jali ^ S ^^^^^^^ ^ GWhkerz? .st. 

Flammrohr 58 angcsetzt, das m Fig. ^.Tf^^^^^f"" Es w rd da auf hingewiesen. dafl der Schlitz in der Aus- 

gezeichnet ist. aber in Wirkhphke.t in "^htung er E^w,™ 28 nicht in Radialrichtung ganz durchgehen 

heblich langer als die Br.?imkammer 2 '" f '" Stuck ^^'^""^ ^ g eine axial verlaufende Rinne m 

entfernt von seinem linken &.de .st m dem Flammro»^ Tr AuBe„s^te der Auskleidung vorgesehen sein kann. 

58 eine Hammenblende 60 befestig^ die aus Blech be- lo "^j^^^naiiv moglich^ auBen- 

steht und eine groBe zentrale Durchirtrdmungs^^^^^^^^ S e nera^ial verlaufenden Vorsprung auszu- 

62 aufweist. welche die GaSstrSmung im Vcrgle^h zum J^" ^ dementsprechend eine axial verlaufende 

Innendurchmesser der Umfangs-Begrenzungswand 8 ™ ,°^„„enseite der Umfangs-Begrenzungs- 

bzw.desFlammrohrsSSlokaieinschnUrt. w=,nd8vorzusehen 

Bei der Variante oben in Fig. 13 ist die F ammenblen^ ,5 ^^'^/^~it^„"„d 14 erkennt man ferner, daB an der 

de 60 am Obergang zur Befestigung im Flammrohr 58 . | Umfangs-Begrenzungswand 8 ein in Um- 

derart abgebogen.daBein.Ringspalt W z^^^^^^^^ SStung ver!aufender%remistoffve«^^^^^^^^ 

Flammrohr 58 und «nem^im wesenUichen paraM zu '^^^ ^ ^ ^^^^^ eine nach-nutenartige Vertje- 

dem Flammrohr 58 verlaufenden Bere.ch W der Fla^^^ Sta Material des Brennkammerbauteils gebildet ist . 

menblende verbleibt In diesen Ringspalt 64 ist das in 20 f""^™^^^;^^ AusfQhrungsbeispiel veriauft der 

Fig. 13 rechte Ende der Auskleidmjg 2|^eingeschob^^^ verteiS 72 kreisformig praktisch flber den gesam- 

so dafi der beschriebene Berejch 66 der Rammer^blend^^ ten Umfang. Es ist aber auch mSglich. den Verteilkanal 

60 als Fixierring far die Auskleidung 28 wku^^^^ 72"„„rTareinen Teil des Umfangs vorzusehen. insbe^^^ 

kleidung 28 ist in Axialrichtung 'e'ativ Umg^H^S « dere flU- den Teil des Umfangs von dem nachfolgend zu 
aus der Umfangs-Begrenzungswand 8 hinaus em Stuck 25 ^'^^l^^^^H^^^ BrennstoffzufQhrungsstutzen 74 bis zu 
weit in das Flamrarohr58. . . y j. ^eih Bereich des Stutzens 12 fOr die GlOhkerze bzw. die 

Bei der Variante unten in I^g. 13 endet die Auswei 30 der Auskleidung 28. Eswirddarauf hmge- 

dung 28 rechts, bevor das Ende der ^^f^S^f^^^^ SSaB es alternativ m6gUch ist, den Verte ilkan^ 
zungswand 8 erreicht wird. Im m Hg. 13 lfn''^"^"3j!: ^ !^ AuBenumfang der Auskleidung 28 auszubUden statt 
reich des Flammrohrs 58 ist an ?™ «° ^ ^MatenaUes Bremikammerbauteils. 

Bauteil 68 befestigt. welches nach links rag und «n •'"^"^ BrennkammerbauteU angegossene Brenn- 
linken Ende nach innen gestuft abgebogen "J. ~ stoffzufUhrungsstutzen 74 hat eine Ausrichtung im we- 

dort ein Ringspalt 64 (analog dem R^^P»1» ^J^^^"^ 'Sen ^ Umfangsrichtung der Umfangs-Begren- 
Fig. 13) zur Aufnahme des rechten Endes der. Ausklei- mfolgedessen wird Brennstoff in einer 

dung 28 gebildet ist l ,• li Ja. derartisen Richtung zugefOhrt, daB er glatt in dem Yer- 

Wenn das Flammrohr-Bauteil 58 '«=^»'°ks auf das f ^Sl 72 weiterslomt und flber. eine- grSBere Fiache 
Brennkammer-Bauteil 2 au geschoben «^ dort ^eifc^iai 72 we 

durch SchweiBung befestigt 1st, 1st »"^',r;^''^"J^""f. SchUeBUch wird darauf aufmerksam gemachtdaB bei 
ben. das rechte Ende der Auskleidung 28 m dem be^ef- J^^^f"^'^ f^rm gemaB Fig. 13 und 14, anders als 
fenden Ringspalt 64 aufgenommen. Die Auskle^ung M 40 ^S.^„g,foL gemiB F.g. 1. der Stutzen 12 

ist wegen der beidendigen Em^Per^ng ""J"'^^^^^ f e' JfJ ^i^^^.^ze eine derartige Ausrichtung hat. daB 
fang der Umfangs-Begrenzungwand 8 festf^le^ Die °'Lan^ttelachse 16 im wesentlichen oder exakt m . 

Radialabmessungender Ringsp^te Se und Mto^^^ e^er S^egt. die sich rechtwinklig zur Langsmittel- 
mOssen aber nicht. so seii^ daB die Enden ^er A""^' ^^jf/^ ,4 Brennkammer 2 erstreckt (Ze.chnungsebe- 
dung 28 mit gewisser Einklemmung ^^S^^^J^^ « nrder Fig. 14). . . . 

denfzur erleichterten Montage kann man die Enden d^r. ""^J ^jn^ Abwandlung. bei der der Fixierrmg 

Auskleidung 28 mit Abschragung an ^^Jf 54 seinem rechten. freien Endbereich "tit relativ ge- 
bilden. Es wird ferner darauf '""Sf ^1%*"%^^,^'*^^ . rfn^er WandstSrke ausgebildet ist und nach dem Ein- 
kleidung 28 nicht zwingendjm beiden Enden fetgdegt ru^^ Auskleidung 28 nach radial-au- 

werden muB. Insbesondere bei einer relatiy "eifen Kon- 50 ?f '^^^^^^^^ ^^rden ist zum Festklemmen der Aus- 
sistenz und/odef einer in Axialn^htung fch^^^^^^ Sdung S diesem Fall kann der Ringspalt 56 pro- 

. Ausbildung der Auskleidung 28 kann F« an Radialrichtung etwas grSBer sem als die Dik- 

nur einera Axialende ausreichend sein. I" *«e™ J^' Je der Auskleidung 28. Das Abbiegen des Endbereichs 
soUteallerdingsvorzugsweisedort emeechteLageftxie- problemlos mittels ernes von 

rung Z.B. durch Festklemmen erfolgea . 6 jie Brennkammer 2 emgefOhrten 

;^as die Befestigung derlHammenhaUer-Platte M wfrLugs erfolgen. das z. B. eine auBere Schragflache 

langt. sind die Stege 20 an ihrem ^'^IV'^f^.^'^^^Zt zum Ausuben des Umbiegedrucks aufweist 
innen verbreitert ausgefQhrt, so daB die Platte 22 dort z .^^ ^.^ AusfUhrungsbeispiel gezeichnet, bei 

beauem angeschweiBt werden kann. . .. * a u^kieidune 28 wiederum topfformig 1st, mso- 

?n Rg. ?4 ist erkennbar. daB die Ausld^'<^"".S,28^,Yi;^ » J?. fS 1 veranschaulicht jedoch den 

insgesamt zylindrisch 1st. aber an einer SteUe Jres Um^ wei jjnljh Rg. ^ .^„8^,^,^„,,„g3^and 4 entferntere 
fangs einen in Axialrichtung und m Rad'^'"^htung Auskleidung 28 auf eine besonders gUnst.ge 

durchgehenden Schlitz hat l^o'-«?P°"'''^'^"'*/' ' 2 wd!e in einem Ringspalt 64 festgelegt 1st Der Rmg- 
steh in der axialen Ungsrichtung der Brennkammer S ei ist Jebildet Iwischen einem anjlie Brennkam^ 
veriaufender Vorsprung 70 innen an der Unifangs-Be 65 ^^^'^^^^^^^^^^^ Flammrohr 58 und einem an dem 
grenzungswand8vorgesehen.Be.max.alenEm«J eben befestigten Flammblende-Bauteil 60^ 

hi^^SS^S"^^ B^'™ Axialrichtung.e.olgenden Aufsch.eben <les 
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In demjenigen Bereich des FeinguBbauteils, wo au- 
Benseitig die Vertiefung 96 fur den Temperaturf uhler 90 
ist» weist das FeinguBbauteil innenseitig einen integral 
mitgegossenen Warmeleitfinger 98 auf, der sich yon sei- 
ner Wurzel an der Stirnwand des FeinguBbauteils in 
Axialrichtung erstreckt In der Praxis hat der Warme- 
leitfinger 98 eine axiale Lange im Bereich von 20 bis 
90% der axialen Lange der Umfangs-Begrenzungswand 
8. 

Wenn z.B. durch eiiie Stdrung die Verbrennungs- 
flamme erlischt und daher kein firennstoff mehr ver- 
brannt wird, sinkt die Temperatur im Ringraum 100 
zwischen der Umfangs-Begrenzungswand 8 bzw. dem 
Flammrohr 58 und der Warmetauscherwand 86. Durch 
den Warmeleitfinge:r 98 wird dieses Absinken der Tem- 
peratur an den Ort des Temperaturfuhlers 90 weiterge- 
geben. Bei Unterschreiten eines bestimmten Schwellen- 
werts der Temperatur wird das Heizgerat abgeschaitet, 
in erster Linie die BrennstoiPfzufuhr zu dem Heizgerat 
Mit Hilfe des Temperaturfiihlers 90 JaBt sich auBerdem 
erkennen, ob das Heizgerat nach dem Starten korrekt 
geziindet hat, weil sich ein Zunden des in der Brennkam- 
raer abgedampften Brennstoffs rasch in einer Tempera- 
tursteigerung in. dem beschriebenen Ringraum 100 au- 
Bert. 

Urn einen Brenner fUr thermische Regeneration eines 
Abgas-Partikelfilters zu schaffen, kann die erfindungs- 
gemSBe Brennkammer (2), z. B. die Brennkiammer (2) 
gem^B Fig. 1, stimseitig in das Partikelfilter-Gehause 
verlaufen lassen, was gieBtechnisch leichter ist SchlieB- 30 eingesetzt sein und durch eine Brennstoffpumpe und ein 
lich ist es maglich, mit einem im frisch gegossenen Zu- Verbrennungsluftgebl^se zu dem Brenner komplettiert 
stand axial verlaufenden Ring 32 zu arbeiten, der nach. sein. — Im Fall eines Fahrzeugheizgerats schlieBt sich. 
dem Einschieben der Auskleidung 28 in seinem freien haufig nach einer blendenartigen Querschnittsveren- 
Endbereich nach auBen gegen die Auskleidung 28 um- gung, normalerweise ein Flammrohr mit grdBerer 
gebogen wird. In diesem Fall erstreckt sidh die Ausklei- 35 axialer Lange als die Brennkammer (2) an. Am Ende des 
dung 28 an ihrem linken Ende welter in Richtung zu der Flammrohrs wird die heiBe Abgasstrdmung um \S0** 
Zentralachse 14 der Brennkammer 2 bin. Der Ring 32 nach auBen umgelenkt und stromt in Axialrichtung an 
stelltdann einen Rxierring fur die Auskleidung 28 dar. der rohrformigen Trennwand eineis Warmetauschers 
Es wird darauf hingewiesen, daB der Fixierring 54 entlang,ehe es tlber eine Abgasleitungins Freie abgelei- 
und/oder der Fbcierring 66 bzw. 68 sich nicht kontinuier- 40 tet wjrd. Auf der AuBenseite der Trennwand des WSr- 



Flammrohrs 58 auf das in Fig. 16 rechte Ende , des 
BrennkammerbauteiJs 2 kommt das in Fig. 16 rechte 
Ende der Auskleidung 28 in den beschriebenen Ring- 
raum 64 und wird zwischen dem Endbereich der Um- 
fangs-Begrenzungswand 8 und dem als Fbcierring die- 
nenden Flammblenden-Bauteil 60 leicht umbiegend 
festgeklemmt Das Flamnu-ohr 58 wird mit dem Brenn- 
kanimerbauteil 2 verschweiB t 

Von der Stirn-Begrenzungswand 4 ragt ein Ring 32 
zum Inneren der Brennkammer 2 hin, aber schrag nach 
radial-auBea Der Innendurchmesser der zentralen Off- 
nung» die der Stirn-Begrenzungswand 4 zugeordnet ist, 
der Auskleijdung 28 ist geringfUgig grdBer als der 
Durchmesser des Rings 52 an seinem freien Ende. Ihfol- 
gedessen konnte die Auskleidung 28 bequem in Axial- 
richtung von rechts nach links in Fig. 16 in. das Brenn- 
kammerbauteil 2 eingeschoben werden. Abgesehen von 
der beschriebenen mechanischen Fixierung am rechten 
Ende ist die Auskleidung 28 mit.einigen SchweiBpunk- 
ten an der Umfangs-Begrenzungswand 8 und an der 
Stirn-Begrenzungswand 4 befestigt Der beschriebene 
Schragverlauf des Rings 32 hat den Vorteil, daB Brenn- 
stoff. der moglicherweise vom in Fig. 16 linken Endbe- 
reich der Auskleidung 28 abtropft in der durch den Ring 
32 gebildeten Rinne so weitergeleitet wird, daB er nicht 
auf. den LuftzufQhrUngs-Stutzen 10 auftropft Insbfern 
hat der Ring 32 eine ganz ahnliche Funktion wie der. 
Schutzring32 beim.Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1. 
Man kann aber auch den Ring 32 rein in Axialrichtung 
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lich Qber den Gesamtumfang erstrecken muB, sondern 
vielmehr in umfangsmaBig beabstandete Abschnitte un- 
terbrochen sein kann. Diese unterbrochene Ausbildung 
hat sogar Vorteile, wenn es um das Festklemmen der 
Auskleidung 28 durch Umbiegen von Materialberei- 
chengeht 

Fig. 17 zeigt in schematisierter Form ein Brennkam- 
mer-FeinguBbauteil 2, eingebaut in ein Fahrzeugheizge- 
rat. AuBer dem FeinguBbauteil erkennt man das die 
Umfangs-Begrenzungswand 8 der Brennkammer 2 fortr 
setzende Flammrohr 58, einen Teil des Gehauses 80 des 
Verbrennungsluftgeblases, das unter Zwischenfugung 
einer Dichtung 82 an dessen linker Stirnseite mit dem 
FeinguBbauteil verschraubt ist, einen Mantel 84 des 
Heizgerats, eine Warmetauscherwand 86, die den Rauni, 
in dem die Verbrennung stattfindet, von einem wasser- 
durchstr5mten Raum innerhalb des Mantels trennt, und 
einen Abgasstutzen 88, durch den die Verbrennungsab- 
gase von dem Heizgerat wegstromen. 

Von der linken, auBeren Stirnseite her ist in einer 
Vertiefung des FeinguBbauteils ein Temperaturfuhler 
90 ganz Oblicher Ausbildung, z. B: Typ FT 1000 ange- 
bracht. Ah der Anbringungsstelle des Temperaturfiih- 
lers 90 weist das Gebiasegehause 80 eine durchgehende 
-Bohrung 92 auf. Der Temperaturfuhler 90 ist mittels 
einer Federklammer 94, die an derii Gebiasegehause 80 
befestigt ist, befestigt und gegen das Material des Fein- 
guBbauteils gedriickt. 
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metauschers str6mt entweder Wasser. das auf diese 
Weise im Fahrzeugheizgerat erwarmt wird, oder Luft, 
die auf diese Weise zu Heizluft erwarmt wird. 

Patentanspriiche 

1. Brennkammer (2) eines Brenners fiir ein Fahr- 
zeugheizgerat Oder fur thermische Regeneration 
eines Abgas-Partikelfilters, die eine Stirn-Begren- 
zungswand (4), eine Umfangs-Begrenzungswand 
(8), einen Stutzen (12) zur Unterbringung einer 
Gltlhkerze und einen Stutzen (10) zur Zufuhfoing 
von Verbrennungsluft aufweist, der von der Stirn- 
Begrenzungswand (4) in die Brennkammer (2) ragt 
und mindestens Verbrennungsluftaustritte (18; 42) 
durch die Stutzenwand aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Brennkammer (2) mit der Stirn- 
Begrenzungswand (4), mit der Umfangs-Begren- 
zungswand (8), mit dem Gluhkerzen-Stutzen (12), 
und mit oder ohne den Luftzufiihrungs-Stutzen (10) 
als einstilckiges FeinguBbauteil ausgebildet ist. 

2. Brennkammer nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Gliihkerzen- Stutzen (12) 
mindestens im wesentlichen parallel zur Langser- 
streckungsrichtung der Brennkammer (2) ausge- 
richtet und als.Ausbuchtung der Umfangs-Begren- 
zungswand (8) ausgebildet ist 
'3. Brennkammer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
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gekennzeichnet, daB der Luftzufiihrungs-Stutzen 
(10) ein zum Inneren der Brennkammer (2) hin offe- 
nes Ende besitzt und daC stromungsabwarts von 
dem off enen Ende ein Flammenhalter, vorzugswei- 
se in Form einer gekrOmmten Platte (22), angeord- 5 
netist 

4. Brennkammer nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das FeinguBbauteil 
einstiickig einen Befesitigungsflansch (6) der Brenn- 
kammer (2) aufweist. der vorzugsweise in Fortset- 10 
zung der Stim-Begrenzungswand (4) nach radial- 
auBenliegt 

5. Brennkammer nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB bis zum stromungs- 
abwartigen Ende des Luftzufuhrungs-Stutzens (10) 15 
reichende Langsschlitze (40) in der Stutzenwand.als 
Verbrennungsluftaustritte vorgesehen sind 

6. Brennkammer nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens einer der Langs- 
schlitze (40) — gemessen in Umfangsrichtung des 20 
Luftzufuhrungs-Stutzens (10) - eine iiber die 
Schlitziangsrichtung konstant bteibende Breite (42) 
Oder eine aber die Schlitzlangsrichtung zum stro- 
mungsabw^rtigen Ende bin zuAehmende Breite 
(42)hat 25 

7. Brennkammernach einem der Ansprttche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens einer der 
Verbrennungsluftaustritte (18; 40) derart ausgebil- 
det ist, dafl die Verbrennungsluft mit Strdmungs- 
komponente in Umfangsrichtung des Luftzufflh- 30 
rungs-Stutzens (10) ausstr6mt 

8. Brennkammer nach einem der Ansprilche 1 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet, daB sich der Luftzufuh- 
rungs-Stutzen (10)in Str6mungsrichtung verjflngt. - 

9. Brennkammer nach einem der Ansprflche 1 bis 8, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB sie als Verdamp- 
fungsbrennkammer innen an der Stirn-Begren- 

. zungswand (4) iind/oder der Umfangs-Begren- 
zungswand (8) eine porase Auskleidiing (28) zum 
Abdampfen des Brennstoffs aufweist 40 

10. Brennkanuner nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Auskleidung (28) aus Sinter- 
metall besteht 

11. Brennkammer nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kenhzeichnet, dafl die Sintermetall-Auskieidung 45 
(28) im ungesinterten Zustand in die Brennkammer 
(2) eingebracht und an Ort und Stelle versintert 

' worden ist . 

12. Brennkammer nach einem der AnsprOche 9 bis 

1 1, dadurch gekennzeichnet, daB das der Stirn-Be- 50 
grenzungswand (4) der Brennkammer (2) nahere 
Ende der Auskleidung (28) und/oder das der Stirn- 
Begrenzungswand (4) der Brennkammer (2) ent- 
ferntere Ende der Auskleidung (28) in einem um- 
fangsmaBig durchgehenden oder in Abschnitte un- 55 
terbrochenen Ringspalt (56; 64) festgelegt ist 

13. Brennkammer nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Bildung des Ringspalts (56) 

. ein . umfangsmaBig durchgehender oder in Ab- 
schnitte unterbrochener Fbcierring (54) vorgesehen eo 

ist ^ o u 

14. Brennkammer nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Fixierring (54) Teil des Fein- 

. guBbauteils ist 

15. Brennkammer nach Anspruch 13 oder 14, da- 65 
durch gekennzeichnet, daB der Fbcierring (54) min- ' 
destens an seihem freien Ende nach dem Einsetzen 
der Auskleidung (28) auf die Auiskleidung (28) zu 



abgebogen worden ist 

16. Brennkammer nach einem der Anspruche 12 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, daB zur Bildung des 
des Ringspalts (64) ein Batiteil (66; 68) vorgesehen 
ist welches an einem an die Brennkammer (2) an- 
schlieBenden Flammrohr (58) bef estigt ist 

17. Brennkammer nach einem der Anspruche 9 bis 

16, dadurch gekennzeichnet, daB die Umfangs-Be- 
grenzungswand (8) der Brennkammer (2) innensei- 
tig einen in Langs erstreckungspchtung der Brenn- 
kammer verlaufenden Vorsprung (70) zur form- 
schlussigen Festlegung der Auskleidung (28) ge- 
genuber Bewegung in Umfangsrichtung aufweist 

18. Brennkammer nach einem der Anspruche 1 bis 

17, dadurch gekennzeichnet, daB im Stromungsweg 
der Verbrennungsluft vor dem Luftzufuhrungs- 
Stutzen (10) eine Einrichtung (50) zur Erzeugung 
vori Stromungsdrali vorgesehen ist 

19. Brennkammer nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Einrichtung (50) zur Erzeu- 
gung von Stromungsdrali mindestens groBenteils 
Teil des FeinguBbauteils oder Teil des Gehauses 
(80) eines der Brennkammer (2) vorgesetzten Ver- 
brennungsluftgebiases ist 

20. Brennkammer nach einem der Anspruche 9 bis 
. 1 8, dadurch gekennzeichnet, daB am Obergang zwi- 

schen der Umfangs-Begrenzungswand (8) der 
Brennkammer (2) und der Auskleidung (28) ein 
Brennstoffverteilkanal (72) vorgesehen ist. der sich 
mindestens Uber einen Teil des Umfangs der Um- 
fangs-Begrenzungswand (8) erstreckt 

21. Brennkammer nach Anspruch 20, dadurch ge- 
. kennzeichnet, daB ein in den Brennstoffverteilkanal 

(72) mOndender BrennstoffzufQhrungsstutzen (74) 
zur Brennstoffzufiihrung im wesentlichen in Um- 
fangsrichtung vorgesehen ist 

Brennkammer' nach einem der Ansprttche 1 bis 
21. dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Um- 
fangs-Begrenzungswand (8) und dem Luftzufuh- 
nmgs-Stutzen (10) ein Leit- und Schutzring (32) von 
der Stirn-Begrenzungswand (4) aus ein Stttck weit 
zum Inneren der Brennkammer (2) ragend ange- 
ordnet ist 

23. Brennkammer nach Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der strdmungsabwartige Endbe- 

. reich des Leitr und Schutzrings (32) turbulenzstei- 
gemd ausgebildet ist 

24. Brennkammer nach einem der Ansprflche 1 bis 
23, dadurch gekennzeichnet, daB radial weiter au- 
Ben als die Umfangs-Begrenzungswand (8) der 
Brcnnkanmier (2) ein Warmeleitfmger (98) vorge- 
sehen ist dessen Ende in Langserstreckungsrich- 
tung der Brennkammer (2) weiter vorn als seine 
Wurzel liegt und daB an der AuBenseite des Brenn- 
kammerbauteils in demjenigen Bereich. wo an der 
Irinenseite des Brennkammerbauteils die Wurzel 
des Warmeleitfingers (98) ist, ein Temperaturfflhler 
(90) angesetzt ist mit dem sich erfassen laBt ob 
Verbrennung stattfindet oder nicht 

25. Brennkammer nach Anspruch 24. dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Warmeleitfmger (98) Teil des 
FeinguBbauteils ist 

26. Brennkammer nach einem der Anspruche 1 bis 
25, dadurch gekennzeichnet daB von den Oberfla- 
chen, die im Betrieb zum Aufbau kohlenstoffhalti- 
ger Ablagerungen neigen, mindestens ein Teil kup- 
ferh^ltig ausgebildet ist. 

27. Brennkammer nach Anspruch 26, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB die pordse Auskleidung (28) zum 
Abdampfen des Brennstoffs an der inneren Ober- 
fl^che mit kupferhaltigem Material beschichtet ist 
Oder, im Fall einer faserigen Auskleidung, Fasern 
aus kupferhaltigem Material enthalt oder, im Fall 5 
einer Sintermetall-Auskleidurig, Teilchen aus kup- ■ 
ferhaltigem Material enthalt 
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